
Técnicas de unión

Corte en bisel enfrentado a un perno Solape los extremos finales delante de un perno

Bridas estándar

Con resalte

Planas

Bridas frágiles

Opción 1: 
Para prevenir la rotación de brida.

Opción 2: 
Para minimizar la rotación de brida.

Sin ninguna
cavidad

Sin ningún
escalón

Sin doble 
grosor

Material sobrante

hlst

Inicio (a la altura del 
centro del bisel inferior)

Fin

Espesor de la junta (t) Longitud del bisel (ls) Altura máxima (h)

3 mm (1/8 in) 15 – 20 mm (3/4 in) 3.5 – 5 mm (3/16 in)

6 mm (1/4 in) 25 – 40 mm (1-1/4 in) 6.5 – 9 mm (3/8 in)
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Junta GORE® Serie 500 Junta GORE® DF

Se recomienda realizar el corte biselado para completar la unión cuando la junta GORE® es de 17 mm (5/8 in) o mayor, 
excepto cuando la junta se instala en bridas metálicas ASME o JIS.
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